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SPECIFICATIE TEHNICA Nr. 4780645 din 02.02.2023

PANTOFI
- FEME] -

1. GENERALITATI

1.1 Prezenta specificatie tehnici stabilegte forma, dimensiunile, caracteristicile tehnice si conditiile
de calitate pe care trebuie si le indeplineasci produsul finit.
1.2 Pantofii din piele - iarnd sunt destinati studentelor femei fiind utilizati la uniforma de oras, se
poarti pe perioada sezonului rece.
Pantofii din piele - vara sunt destinati studentelor femei fiind utilizati la uniforma de oras, se poarti
pe perioada sezonului cald.
1.3. Pantofii din piele — iarnd/viri pentru femei se realizeazi in sistem de confectie IL
(incaltaminte cu talpi lipit3).
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2. PANTOFI DIN PIELE - IARNA

2.1. Fetele sunt confectionate din piele box, fatii naturali, de culoare neagri, cu finisaj lucios,
cu ciputd din doud repere, cardmbi, staif. Sistemul de fixare este prin ingiretare.

2.2, Talpa monobloc, are rezistentd la uzurd si abraziune, flexibilitate crescutd, iar in regiunea
pingelei si a tocului prezinti relief antiderapant.

2.3. Ciiptugeala este din megind: ovini/caprinii natur — toatii suprafata interioari a pantofului,
inclusiv pe limbi.

2.4. Pantofii de iarni pentru femei sunt confectionati in 8 mirimi (misurate in sistemul
punctelor franceze) de la 35 la 42 utilizand calapoade cu grosimea 7 sau 8. Iniltimea totald a
pantofilor in zona staifului, pentru mirimea 37, este de 55 + 2mm.

2.5. Pantofii de iarni pentru femei trebuie si asigure confort sporit in utilizare.

2.6. Pantofii de iarnd pentru femei, confectionati §i Imperecheati corect, trebuie si aiba piesele
identice in ceea ce priveste grosimea, mirimea, forma, nuanta, aspect si calitate piele. Fefele
trebuie s3 fie bine intinse pe calapod, fira cute sau incretituri in zona vérfului si a staifului.

2.7. Pantofii de iarnid pentru femei gata confectionati trebuie si corespundi prevederilor
prezentei specificatii tehnice §i cu modelul avizat de ciitre beneficiar.

3. MATERII PRIME SI MATERIALE AUXILIARE

» Calitatea materialelor utilizate la confectionarea produselor este garantati de citre furnizor.
Acesta trebuie s se asigure cd toate materialele introduse in procesul de fabricafie au calitatea
impusd de prevederile prezentei specificatii tehnice.

» Toate materialele utilizate la realizarea pantofilor de iarnd pentru femei nu trebuie si
producd iritarea pielii sau orice alt efect nociv care sd diuneze sdndtitii purtitorului, iar
materialele nu trebuie, in conditii previzibile de utilizare normald, si elibereze substante
cunoscute ca fiind toxice, cancerigene, mutagene, alergene pentru organismul uman.

» Materialele folosite trebuie sd fie rezistente la conditii de utilizare intensivd, iar
caracteristicile tehnice nu trebuie sd sufere modificdri apreciabile sub influenta conditiilor de
intrefinere/utilizare la care este supus echipamentul in mod normal §i s@ nu emane mirosuri
neplicute.

» Mostra prezentati in cadrul procedurilor de achizitii, precum gi produsele din cadrul
contractelor incheiate cu autoritatea contractanti vor fi insotite de rapoarte de incercare,
certificat de calitate 5i de garantie, declaratie conformitate,

Declaratia de conformitate, prin care se confirmii ci toate materialele utilizate la realizarea
produselor nu au efecte nocive asupra sdndtitii utilizatorilor, este insofitd, in mod obligatoriu de
rapoarte de incercare pentru formaldehidd, PH, continut de crom, precum §i de cele biologice,
care sd dovedeascd cele asumate in declarafie.

» Figd cu instructiuni de utilizare, intretinere, curdtare si dezinfectare.

> Pentru produsele care vor face obiectul contractelor incheiate cu autoritatea
contractantd, producdtorul trebuie sd ia toate mdsurile necesare pentru ca procesul de fabricare
si monitorizare a acestuia sd asigure omogenitatea producfiei §i conformitatea cu cerintele

minime din specificafia tehnicd. ' . e TR
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TABEL DE MATERII PRIME SI MATERIALE AUXILIARE

Hit Denumirea materialelor Grosime o Utilizare
crt. - mm - pieselor
0 1 2 3 4
Piele box fata naturals, de culoare . Piele Ciputd, varf de caputa , carimbi ,
I . 1,2+ 14 . . .
neagré, presaj neted, bovini limba , vipusca
2. | Mesini natur 0,7+1 Ovm.ef Ciputs, cardmbi,limba , acoperis de
caprine brant
3. | Tesaturs termoadezivi 0,4+0,5 Bumbac | Intritura fata
4 Intaritura tip Lana Vetro 04.- 0.5 Sintetic Intaritura capse
5. | Material multistratificat 0,8+ 0,9 Sintetic Bombeu reversibil
6. | Intaritura termoplast termoadeziva 1,2+ 1,4 Sintetic | Staif intermediar
7 Burete autoadeziv 2,0 Sintetic Aplicat pe acoperisul de brant
8. | Siret 700 sintetic insiretare
9. | A4 Nm 30/3 Sintetic Cusut fete §i ciptuseli, carambi
Solutie cu utilizare manuala .. .
10. Adezivi Lipit fete si talpa
11. | Solufie halogenare Degresat talpa
12. | Fibrotex 1,5 Brant
13. | Carton dur 2 intaritura brant
14. | Spumi memorie 20+40 Sintetic Dubluri brang
15. | Lami metalici Otel Glenc
16. | EVA, talpa cu relief antiderapant Sintetic Talpa
17. | Cears incolora Impermeabilizat cusaturi
18. | Crema Finisare
19. | Vopsea la culoare Retugare
20. | Cutii individuale, cutii colective Carton Ambalare
21. | Paleti Lemn Transport si depozitare

4. TABEL CU PARAMETRII FIZICO-MECANICI Al PRODUSULUI FINIT - PANTOFI
DE IARNA - FEMEI -

) . isticil T
Nr Denumirea caracterlstlc LU UM Valori impuse Metodd de determinare
crt, mecanice

0 1 2 K] 4

Rezistenta la flexiune: SREN ISO 5402 -1

1. - piele Nr. flexiuni min. 100.000
SR EN 1SO 17707
- . cicluri in.100.000
talpa Nr. cicluri min.100.00 SRISO 132
: : N CRIL AFAC TR T INTERRE
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2. | Reazistenta la sfigiere a pielii la cusatura N/mm min. 100 SR 5045
Rezistenta la rupere:
3. - piele N/mm? min. 24 SREN IS0 3376
- talpa exterioari N/mm? min. § SR ISO 37
4 Remsten?a la abraziune: i fem? max. 180 SR EN 12770
- talpa si toc
5. | Duritatea talpii si a tocului oSh A 705 IS0 48-4
6. | Densitate talpa: g/cm max. 1,5 SR ISO 2781
Rezistenta la imbdtrénire accelerata a talpii,
7. 8 .+2 SR1ISO 188
dupd 168 ore la 70° C (cresterea durittii) ShA max
Comportarea ansamblului superior faja de
8 apd, in conditii dinamice:
" | - absorbtia de apa dupa 3h % max. 30 SR EN ISO 20344
- cantitatea de apd trecut3 prin piele g/h max, 1,5
9. | Permeabilitatea la vapori de apa - piele mg./ cm?h min. 0,8 SR EN ISO 14268
10. | Coeficientul de vapori de apa - picle mg./ cm? min. 15 SR ENISO 17229
1 Aderenta dintre talpd si ansamblul superior
" | din piele N/mm min. 6 SR EN ISO 17708
Rezistenta vopsirii la frecare:
12. | - uscata min, 5 SR 1619
- umeda min. 4
13. | Continut de crom (V) piele si mesina mg/kg max. 3 SR EN ISO 20344
Absorbtie de apa mg./ cm? min. 70
14, . ) SRENIS
4 Desorbtie de apa & min. 80 edlEnn,
15. | Valoare pH brant unitati pH min, 3,2 SR EN ISO 20344
- v p :
16. Continut de crom (V1) brant si acoperis de me/ke max. 3 SR EN ISO 20344
brant
. . SR EN ISO 14184-1
17. | Continut formaldehida - ciptuseala mg'kg EN ISO 17226
18. . . . . SR EN ISO 14362-1
Continut amine cancerigene - captuseals mg/'kg nedetectabile ENISO 17234

Verificdrile pot fi efectuate si prin standarde similare, in vigoare in statele membre ale Uniunii
Europene.

5. CONFECTIONARE (ANEXA NR. 1)
FORMA EXTERIOARA S$I INTERIOARA A PANTOFILOR DE IARNA PENTRU FEMEI
TREBUIE SA URMAREASCA FORMA PICIORULUI, SA ASIGURE CONFORT iN
PURTARE, ATAT iN MISCARE CAT SI iN REGIM STATIC.
SOLUTIILE TEHNICE PREZENTATE PENTRU EXECUTAREA PRODUSULUI FINIT
SUNT MINIME.

5.1. Pantofii de iarnd pentru femei au fetele croite astfel incat direcfia maximi de solicitare pe
timpul utilizérii si fie directia minima de intindere a pieilor. In cazul in care piclea prezinti o
grosime mai mare decit cea necesard, se va egaliza. Marginile pieselor care se suprapun se subtiazi
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pe o lafime de 4 + 6 mm iar marginile pieselor ce urmeaza a fi indoite, subtierea in acea zona se va
face pe o ldtime de 7 + 8 mm.

Structura incilfimintei. Reperele care intra in compozifia acestui articol se grupeazi pe dous
ansambluri: ansamblu superior §i ansamblu inferior.

5.2. Ansamblu superior se compune din urmitoarele subansambluri :

* Subansamblul exterior

*» Subansamblul interior

* Subansamblul intermediar
5.2.1. Subansamblul exterior (fefele incaltamintei) este format ciputd, cardmb, limba si vipusca.
3.2.1.1 Ciputa trebuie sa se realizeze din picle cu aspect plin, far3 defecte de suprafatd, prin indoire
sd nu aibd aspect de "piele curgatoare” sau si apari exfolieri.
Céputa este formatd din doua repere: varf de caputa si ciputd. Varful de ciputi este previzut cu
doua tipuri de perforafii cu diametrul @ 2.5 §i diametrul @ 1, avand un rol decorativ. Perforatiile cu
diametrul @ 2.5 sunt dispuse de la marginea piesei la o distanta de 5.5 mm. Perforatiile cu diametrul
I 1 sunt dispuse in doud randuri paralele, unul avind distanta de la margine de 3.5 mm, iar celalalt
avind distanta de la margine de 7 mm. In zona de imbinare a vérfului cu ciputa se va face o subtiere
pierdutd pe o lifime de 5-6 mm, in vederea reducerii ingrosarii din acea zona. Modul de fixare
dintre cele doud repere se va face prin dou3 tighele, unul la o distanti de 1-1.5mmdela margine,
iar cel de-al doilea la 10 mm..
5.2.1.2. Limba - céiputa se monteaz3 pe limba, aceasta fiind pozitionati in zona ristului. in zona de
imbinare a céputei cu limba, subtierea in acea zona se va face pe o lafime de 5-6 mm in vederea
reducerii ingrosirii. Fixarea celor dou repere se va face printr-un singur tighel la o distanti de la
margine de 1-1.5 mm..
5.2.1.3. Cardmbii sunt formati din dou repere, o parte supericari numitd galujer si o parte
inferioard numitd cardmb. in partea superioard a galujerului vom avea orificii pentru ingiretatre
(16/pereche ), cu diametrul @ 3, fiind pozitionate la o distanta de marginea piesei de 12-13 mm.
Pe partea inferioard a galujerului vom avea perforatii cu diametrul de @ 2.5 si diametru de @ 1,
avand un rol decorativ.
Distanta de la marginea piesei pani in centrul perforatiilor cu diametrul @ 2.5 va fi de 5.5 mm, iar
pentru perforaiile cu diametrul de @ 1, pentru primul rand, distanta va fi de 3.5 mm, iar pentru cel
de-al doilea va fi de 7 mm. In zona de imbinare a galujerului cu carambul vom avea o subtiere oblic
pierduti pe o lifime de 5-6 mm, ea avind ca scop evitarea ingrosarii din acea zona.
Aceste doud repere formeaza intreg cardmbul, ele vor fi fixate prin doua tighele, unul la o distant3
de 1-1.5 mm si cel de-al doilea la o distantd de 10 mm fata de marginea acestuia.
in partea superioard a cardmbului se va face o subtiere dreapti pe o litime de 7-8 mm in vederea
pregétirii marginii piesei pentru indoit. Tot in partea superioard a cardmbului vom avea o cusitura
cu un singur tighel pana in zona cheitei, apoi continuindu-se cu doua tighele paralele. Partea din
spate a cardmbului va fi fixat3 printr-o cusitura zig-zag.
5.2.1.4. Vipusca este din piele si va fi fixatd cu o cusiiturd cu un singur tighel, ea avand un rol de
intérire a zonei din spate a cardmbilor, inchizind intreg ansamblul.
5.2.1.5. Asamblare
fn urma operatiunilor de asamblare a pantofului tip oxford, fetele rezultate se vor introduce intr-o
magina speciald pentru cambrat déndu-i o forma spatiala. Cambrarea fefelor se va efectua pentru a

. ) AHISTE TR fmeel
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ajuta la mularea cit mai perfect pe calapod, aceasta avand si un rol estetic, de confort si durabilitate
a produsului finit,

5.2.2. Subansamblul interior - intreg ansamblul va fi captusit cu o mesina din piele naturali, avand
un rol estetic si un confort sporit. Marginile superioare ale ciptuselii vor fi prelucrate in asa fel incat
sd nu fie vizibile la exterior.

5.2.3. Subansamblul intermediar - fiecare piesa in parte va fi int#ritd cu o pinza termoadeziva, iar
in unele zone va avea o intirire suplimentars. Deoarece zona cheitei este puternic solicitatd, ea va
fi intdritd suplimentar cu o bandi din bumbac.

5.2.3.1. $taiful interior, cu rol de intarire a partii din spate a cardmbilor este pozitionat intre
captugeald din mesina §i ansamblul exterior din piele din aceasta zond, apoi preformat la masina de
intins staif.

5.2.3.2. Bombeul interior cu rol de intirire a zonei de ciputi va fi pozifionat intre fete si
captugeald, este realizat din material compozit, prezinta efect reversibild, subtiat la partea anterioar
pe S+ 8§ mm..

5.3. Ansamblul inferior

5.3.1. Brantul este din fibrotex, format prin presare conform parfii plantare a calapodului. Se
fixeazi pe calapod in trei scoabe. Partea din spate a brantului este intirita cu un talonet din carton
dur si cu glenc din metal. Partea din fata a intariturii se subtiazi pe 8+10 mm. Brantul este acoperit
pe toatd suprafata cu spumi de memorie.

3.3.2. Fetele se trag pe calapod prin lipire la vérf, spate si in partile laterale dupa aplicarea
bombeului i a staifului intre piele §i ciptuseald. in procesul de confectionare a pantofilor se
urmiresc si eliminarea cutelor de la varf si spate, a elementelor de fixare a brantului, cptuseala sa
fie foarte bine fntinsa, precum si toate celelalte aspecte impuse de tehnologia de confectionare a
pantofilor pentru obtinerea unui produs finit de calitate superioari atat din punct de vedere estetic,
cét si ergonomic.

5.3.3. Talpa se ataseaza pe ansamblul superior prin lipire in sistemul de confectie IL.

Talpa exterioara are grosimea, la partea anterioar, de 8+2mm, iar inilfimea tocului de 35+2mm.
Talpa trebuie sd asigure rezistend mariti la uzura si abraziune, flexibilitate crescut, absorbtie a
socurilor mecanice §i repartizarea eficientd a greutitii corpului. in zona pingelei si a tocului, talpa
prezinti relief antiderapant. Calapodul are varful rotund.

in fiecare pantof se introduce acoperigul de bran{ din mesind natur, dublat pe suprafata
cdlciiului fiind pan la 33-50% din suprafata piciorului cu burete autoadeziv.

Mesina trebuie si fie bine intinsa si lipitd, far3 si prezinte cute. Acoperisul de brant trebuie si
imbrace corespunzitor suprafata plantari a pantofului,

Toate cusiturile de imbinare sunt impermeabilizate cu un amestec de ceari incolori topiti.

6. TIGHELELE:

- simple se realizeazi la 1+1,5 mm de cant;

- duble se realizeaza astfel: primul la 1+1,5 mm de cant, iar cel de-al doilea la 10 mm de primul.
Desimea tighelelor/cusiturilor este 4 + 4,5 pasi/cm.

Tighelele de ornament sunt conform schitei din Anexa nr. 1.

7. PANTOFII de iarnii pentru femei trebuie executati ingrijit, fiird capete de ati si fird urme
de solutie. Marginea pieselor neindoite trebuie curitate corespunzitor. Acoperisul de brang

MINSTEALL ATACERIOR mreameT]
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trebuie si Imbrace corespunzitor suprafata plantari a acestora. Ciputa trebuie si se
realizeze din piele cu aspect plin, fird defecte de suprafati. Talpa exterioarX si nu prezinte
bavuri pe margine.

8. PANTOFI DIN PIELE - VARA

8.1 Fetele sunt confecfionate din piele box, fatii naturali, de culoare neagri, previzute cu ciputa
dintr-un singur reper si un staif.

8.2. Talpa este din tunit, mai groasd pe partea centrald pentru a prelua din indlfimea tocului si
subtiatd cétre margini, cu relief antiderapant si tocul este aplicat din ABS (acrilonitril butadien
stiren).

8.3. Ciiptusgeala este din mesind: ovind/caprini natur — toat suprafafa interioars a pantofului.

8.4. Pantofii de vard pentru femei sunt confectionati in 8 marimi (masurate in sistemul punctelor
franceze) de la 35 la 42 utilizind calapoade cu grosimea 7 sau 8.

inalfimea pantofilor la spate, pentru mirimea 37, este de 57 £2mm., tocul este de 50 mm indlfime,
iar lungimea cdputei, la partea anterioard, dupi tragerea pe calapod, este de 70£2mm, iar calapodul
are véarful rotund.

8.5. Pantofii de vari pentru femei trebuie si asigure confort in utilizare.

8.6. Pantofii de vard pentru femei, confectionafi §i imperecheati corect, trebuie s aib# piesele
identice in ceea ce priveste grosimea, mirimea, forma, nuanta, aspect i calitate piele. Fetele
trebuie si fie bine intinse pe calapod, fira cute sau incretituri in zona varfului si a staifului.

8.7. Pantofii de vari pentru femei gata confectionati trebuie si corespund# prevederilor
prezentei specificatii tehnice si cu modelul avizat de ciitre beneficiar.

9. MATERII PRIME SI MATERIALE AUXILIARE

» Calitatea materialelor utilizate la confectionarea produselor este garantati de citre furnizor.
Acesta trebuie sd se asigure c¢d toate materialele introduse in procesul de fabricatie au calitatea
impusé de prevederile prezentei specificatii tehnice.

» Toate materialele utilizate la realizarea pantofilor de vari pentru femei nu trebuie si produca
iritarea pielii sau orice alt efect nociv care si diuneze sinitatii purtitorului, iar materialele nu
trebuie, in conditii previzibile de utilizare normal, si elibereze substante cunoscute ca fiind toxice,
cancerigene, mutagene, alergene pentru organismul uman.

» Materialele folosite trebuie si fie rezistente la conditii de utilizare intensivi, iar caracteristicile
tehnice nu trebuie si sufere modificiri apreciabile sub influenta conditiilor de intretinere/utilizare la
care este supus echipamentul in mod normal si s3 nu emane mirosuri neplicute.

» Mostra prezentatd in cadrul procedurilor de achizitii, precum si produsele din cadrul
contractelor incheiate cu autoritatea contractant3 vor fi insotite de rapoarte de incercare, certificat de
calitate si de garantie, declaratie conformitate.

Declaratia de conformitate, prin care se confirmi ci toate materialele utilizate la realizarea
produselor nu au efecte nocive asupra sinititii utilizatorilor, este insofitd, in mod obligatoriu de
rapoarte de incercare pentru formaldehid3, amine cancerigene, PH ( sau certificat OEKOTEX
valabil), continut de crom, precum si de cele biologice, care si dovedeascd cele asumate in
declaratie.

» Fisd cu instructiuni de utilizare, intrefinere, curitare si dezinfectare.

i ) MIESTERLL AZACEFILOR TNTERNE
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» Pentru produsele care vor face obiectul contractelor incheiate cu autoritatea contractant3,
producatorul trebuie si ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricare si monitorizare a
acestuia sd asigure omogenitatea productiei si conformitatea cu cerintele minime din specificatia
tehnica.

TABEL DE MATERII PRIME $1 MATERIALE AUXILIARE

5 Denumirea materialelor e 1‘!atura Utilizare
crt. - mm - pieselor

0 1 2 3 4

L Piele box fa@ naturald, de culoare 12+14 Ple'le Caput, staif

neagrd, presaj neted, bovini
2 M = 3 0 7 ;1 OVil'le/ .
. esina natur ol caprine Ciaputd, staif

3. | Tesatura termoadezivi 0,4-+0,5 Bumbac Intaritura fata

4. | Material multistratificat 0,8+ 0,9 Sintetic Bombeu reversibil

5. | Intdriturd termoplast termoadezivi 1,214 Sintetic Staif intermediar

6. | Burete autoadeziv 2,0 Sintetic Aplicat pe acoperisul de brant
7. | Atd Nm 30/3 Sintetic Cusut fete si captuseli, carambi

Solutie cu utilizare manuali . .

8. Adezivi Lipit fete si talpa

9. | Solutie halogenare Degresat talpa

10. | Fibrotex 1,5 Brant

11. | Carton dur 2 intaritura brang

12. | Spuma memorie 2,0 =40 Sintetic Dubluri brant

13. | Lami metalici Otel Glenc

14. | Tunit, talpa cu relief antiderapant Sintetic Talpa

15. | A.B.S. - surub cuie Sintetic Toc fixat si consolidat
16. | Ceari incolori Impermeabilizat cusaturi
17. | Cremi Finisare

18. | Vopsea la culoare Retugare

19. | Cutii individuale, cutii colective Carton Ambalare
20. | Paleti Lemn Transport si depozitare

10. TABEL CU PARAMETRII FIZICO-MECANICI AI PRODUSULUI FINIT - PANTOFI
DE VARA - FEMEI

Nr. Denumirea caracteristicilor fizico- UM Valori impuse Metodii de determinare
crt. mecanice
0 1 2 3 4
Rezistenta la flexiune:
1. - piele Nr. cicluri min. 100.000 SREN ISO 5402 -1
- talpa | : min. 60.000 SR ENISO 17707
SR ISO 132
. . RINISTIRUL ATACERILOR WTEANE
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2. | Rezistenta la sfégiere a pielii la cusaturi N/mm min. 100 SR 5045
Rezistenta la rupere:
- piele N/mm? min. 24 SR ENISC 3376
3. - talpd min. 5 SRISO 37
g, | Rezistenia la abraziune: mm/om? max. 180 | SREN 12770
- talpa sitoc
6. | Duritatea tilpii exterioara °Sh A 905 ISO 48-4
6. | Densitate talpi exterioard glem’ max. 1,5 SR ISO 2781
Rezistenta la imbatrinire accelerata a tilpii, SRISO 188
B +
7- dupd 168 ore la 70° C {cresterea duritatii) U Lo SR ISO 7619-1
Comportarea ansamblului superior faji de
8 apd, in conditii dinamice:
| - absorbtia de apa dupa 3h % max. 30 SR ENISO 20344
- cantitatea de ap4 trecutd prin piele gh max. 1,5
9. | Permeabilitatea la vapori de api - piele mg./ cm’h min. 0,8 SR ENISO 14268
10. | Coeficientul de vapori de apa - piele mg./ cm’ min. 15 SR EN IS0 17229
1 Aderenta dintre talpa si ansamblul superior
| din piele N/mm min. 6 SR ENISO 17708
Rezistenta vopsirii la frecare:
12. | - uscatd min. 5 SR 1619
- umeda min. 4
13. | Continut de crom (VI) piele §i megind mg/kg max. 3 SRENISO 20344
Absorbtie de ap mg./ cm? min. 70
. SRENIS
14 Desorbtie de api % min. 80 SR
15. | Valoare pH brant unitati pH tnin. 3,2 SR EN ISO 20344
16. Erc;r:tmut de crom {VI) bran{ si acoperis de e max. 3 SR EN ISO 20344
, ) SR EN ISO 14134-1
17. | Continut formaldehida - captuseal mg/kg ENISO 17226
18. . . . . SR EN ISO 14362-1
Continut amine cancerigene - ciptuseald mg/kg nedetectabile EN ISO 17234

Verificdrile pot fi efectuate si prin standarde similare, in vigoare in statele membre ale Uniunii
Europene.

11, CONFECTIONARE (4ANEXA NR. 2)
FORMA EXTERIOARA $I INTERIOARA A PANTOFILOR DE VARA PENTRU FEMEI
TREBUIE SA URMAREASCA FORMA PICIORULUIL, SA ASIGURE CONFORT iN
PURTARE, ATAT iN MISCARE CAT $I iN REGIM STATIC.

SOLUTIILE TEHNICE PREZENTATE PENTRU EXECUTAREA PRODUSULUI FINIT
SUNT MINIME.

11.1 Pantofii de vard pentru femei au fetele croite astfel inct directia maxima de solicitare pe
timpul utilizarii si fie directia minim# de intindere a pieilor. In cazul in care pielea prezinti o
grosime mai mare decit cea necesari, se va egaliza.

Céputa i gtaiful sunt croite din zona cruponului, cu incadrarea pieselor in pozitii simetrice si opuse
una alteia, pentru a se obfine piese ce grosime, aspect, caracteristici mecanice identice pe aceeasi
pereche.
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Piesele din piele pentru fefe au marginile subtiate astfel:
e marginile superioare ale céiputei si staifului din piele, inainte de tivit, se subtiazi pe o latime

de 5+6 mm si se intéresc cu siret de intérituri.
Ciputa si staiful va fi subtiat pe o latime de 5+6 mm pe zona de imbinare .
Structura inciltimintei. Reperele care intra in compozifia acestui articol se grupeazi pe dous
ansambluri: ansamblu superior si ansamblu inferior.
11.2. Ansamblu superior se compune din urmitoarele subansambluri:

* Subansamblul exterior

* Subansamblul interior

* Subansamblul intermediar
11.2.1. Subansamblul exterior este format din ciputi si staif.
11.2.1.1. Caputa trebuie si se realizeze din piele cu aspect plin, fard defecte de suprafat, prin
indoire si nu aibi aspect de "picle curgitoare" sau si apara exfolieri.
Caputa este formata dintr-un singur reper, care se prelungeste pana in zona staifului, aceasta fiind
fixatd printr-o cusitur’ zig-zag, iar marginile superioare ale ciputei sunt tivite cu o banda elastic
printr-un singur tighel la o distant3 de la marginea tiviturii de 4-5 mm. Inainte de a se face tivirea
ciputei, marginile acesteia se vor subfia pe o latime de 4-5 mm evitind ingrosarea din acea zona.
Tivitura are un rol estetic dar si de confort ajuténd la o fixare cit mai buni a inciltaimintei pe picior
in timpul purtirii.
11.2.1.2. Staiful exterior este cea de-a doua componenti care formeazi pantoful de vara, aceasta va
fi montata peste aripile ciputei prin dou tighele paralele, unul la 1-1.5 mm fat3 de marginea piesei,
iar cel de-al doilea la o distand de 2.5-3 mm fafi de primul. In zona de suprapunere a caputei cu
staiful, subfierea din acea zona se va face pe o latime de 5-6 mm. In vederea reducerii ingrosarii din
acea zona. Marginile gtaifului vor fi indoite dand un aspect plicut intregului ansamblu.
11.2.2. Subansamblul interior. intreg ansamblul superior va fi caiptusit cu mesini naturals, iar
marginile captugelii vor fi tivite odatd cu marginile ciputei din piele, oferind un aspect curat si
ingrijit.
11.2.3. Subansamblul intermediar. Ficare piesa in parte va fi intiriti cu o panza termoadezivi.
11.2.3.1.§taiful interior, cu rol de intdrire a partii din spate a pantofilor, este introdus intre
ciptuseald din megina si ansamblul exterior din piele din aceastd zon4, apoi preformat la masina de
intins staif.
11.2.3.2. Bombeul flexibil este realizat din material compozit, prezinta efect reversibil, subiat la
partea anterioard pe 5 + 8 mm.
11.3. Ansamblul inferior
11.3.1. Brantul este din fibrotex, format prin presare conform pirtii plantare a calapodului. Se
fixeaza pe calapod in trei scoabe. Partea din spate a brantului este intariti cu un talonet din carton
dur si cu glenc din metal. Partea din fa{a a intiriturii se subtiazi pe 8+10 mm.
Brantul este acoperit pe toati suprafata cu spuma de memorie.
Fetele se trag pe calapod prin lipire la varf, spate si in pértile laterale dupa aplicarea bombeului sia
staifului intre piele si ciptuseali.
in procesul de confectionare a pantofilor se urmiresc eliminarea cutelor de la varf si spate, a
elementelor de fixare a branfului, ciptugeala si fie foarte bine intins, precum si toate celelalte
aspecte impuse de tehnologia de confectionare a pantofilor pentru obtinerea unui produs finit de
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calitate superioard atdt din punct de vedere estetic, ¢t §i ergonomic. Dup# tragerea fetelor pe
calapod se executi operatiile pregititoare talpuirii.

11.4. Talpa se atageaza pe ansamblul superior prin lipire. Se respecti toate operatiile si parametrii
necesari pentru o fixare care si asigure fiabilitatea si calitatea produsului final.

11.4.1 Tocul are indlfime de 55 mm, se centreazi pe mijloc cu un cui surub ale cirui dimensiuni
sunt in concordantd cu inilfimea tocului. Pentru consolidarea tocului se mai utilizeazi intre 3-5
cuie.

11.4.2. Capacul de toc se fixeazi pe acesta astfel incat sa se suprapuni corespunzator pe suprafata
acestuia. In fiecare pantof se introduce acoperisul de brant din mesind natur, dublat pe suprafata
célcaiului fiind pani la 33-50% din suprafata piciorului cu burete autoadeziv. Mesina trebuie s3 fie
bine intinsd si lipitd, fird sd prezinte cute. Acoperisul de brant trebuie si imbrace corespunzitor
suprafata plantard a pantofului.

Toate cusiturile de imbinare sunt impermeabilizate cu un amestec de ceard incolori topiti.

12.TIGHELELE:
- simple se realizeazi la 1+1,5 mm de cant;
Desimea tighelelor/cusiiturilor este 3,5 +4 pasi/cm.

13. PANTOFII de vard pentru femei trebuie executafi ingrijit, fird capete de afii si fari urme de
solutie. Marginea pieselor din piele sunt indoite astfel incit si nu fie vizibild la exterior mesina.
Acoperisul de brant trebuie s& imbrace corespunzitor suprafata plantari a acestora. Ciiputa trebuie
sd se realizeze din piele cu aspect plin, fara defecte de suprafata.

14. CONDITII DE AVIZARE/ LANSARE iN PRODUCTIE/ RECEPTIE

Cu minim 5 zile inainte de data planificatd, furnizorul va anunta in scris autoritatea contractanti ci
este pregétit pentru a lansa in productie produsele contractate, solicitind reprezentanti ai autorititii
contractante care si participe si si avizeze aceasti activitate.

Pe timpul lansdrii in productie, producitorul va realiza 2 produse identice in prezenta
reprezentanfilor autorititii contractante, care vor constitui prototipul ,,0" pentru produsele
contractate.

Avizarea prototipului ,,0" se va face de citre reprezentantii Autoritatii Contractante la punctul de
lucru al furnizorului sau la punctul de lucru al producitorului in cazul in care furnizorul nu este si
producdtor, cu ocazia lansarii productiei. in situatia in care vor fi avizate, unul va riméne la
producétor si unul la beneficiar, urméind a constitui modelele de referinta, in functie de care se
executd §i se verifici calitatea produselor contractate din punct de vedere al culorii si al modului de
realizare a confectiei. Pentru avizarea si lansarea in productie, furnizorul va prezenta buletine de
analizd/rapoarte de incercare prin care demonstreazi indeplinirea de citre materia primi a cerintelor
din Specificatia Tehnica.

Cu ocazia lansdrii in productie, reprezentantii autoritifii contractante sunt abilitati a efectua
verificdri ale tiparelor, a calititii si culorii materiilor prime §i auxiliare folosite, rezervandu-si
dreptul de a ridica probe din acestea pentru a fi verificate din punct de vedere al parametrilor
tehnici, pe cheltuiala furnizorului, la un laborator de specialitate, neutru, acreditat de organismele
abilitate §i recunoscut in oricare din statele membre ale Uniunii Europene.

Pentru situatia in care nu primeste, din partea reprezentantilor Autorititii Contractante, acordul
pentru lansarea in productie, furnizorul va remedia toate problemele constatate si va relua in timpul
cel mai scurt activitatea de avizare gi lansare in productie.

MIRISTERUL AFACERILOR INTERNE
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Furnizorul nu va incepe sub nicio formi productia produsului contractat fir3 acordul dat de
ciitre reprezentantii autoritifii contractante.

Pe timpul deruldrii contractului, autoritatea contractantd poate efectua verificiiri si inspectii pe
fluxul de fabricatie si la produsele finite ce urmeazi a fi livrate, ludndu-se mésurile corespunzitoare
in cazul constatirii de neconformititi.

Cu minim 5 zile inainte de data planificati pentru receptia calitativi, furnizorul va anunta, in scris,
achizitorul, solicitdnd reprezentanti care s3 efectueze aceasti activitate.

Receptia calitativd se executd, de reguld, de citre achizitor la sediul furnizorului, cu verificarea
integrald sau prin sondaj a produselor gata confectionate, pe baza specificatiilor tehnice, a modelului
avizat, a declaratiei de conformitate si a buletinelor de analizd pentru materiile prime si auxiliare
intrebuintate la confecfionare.

in urma receptiei calitative se intocmeste un proces-verbal de receptie, semnat de ambele pirti si
inregistrat la sediu! furnizorului.

Receptia calitativi se mai poate realiza de ciitre comisia de receptie desemnati de autoritatea
contractantd, odatd cu receptia cantitativi la primirea produselor in depozitul unitatii, in prezenta
unui reprezentant al furnizorului.

15. GARANTII, MARCARE, AMBALARE, DEPOZITARE SI TRANSPORT

a. Garantii produsul gata confectionat are termen de garantie 1 an de la data semnirii procesului
verbal de recepfiei calitativ-cantitativa, in condifii de utilizare normala. La livrarea produselor,
operatorii economici vor elibera certificate de garantie, instructiuni de utilizare, intrefinere si
curitare.
b. Marcarea pantofilor se executi astfel:

¢ pe céptugseala cardmbului, prin stampilare: mirimea (sistem francez), grosimea, anul de
fabricatie;

® pe acoperigul de brant, prin stampilare: marca producitorului, anul de fabricatie;

¢ pe talpd: méirimea (sistem francez);
¢. Ambalarea se realizeazd in cutii de carton, cu dimensiuni corespunzitoare dimensiunii
incalfamintei, dupd ce in fiecare pantof se introduce un san, iar fiecare pereche de pantofi este
ambalati in foitd de hartie,
Pe fiecare cutie individuali este lipiti o eticheté ce cuprinde urmétoarele date: denumire producitor,
denumire produs, culoare, marime (sistem francez) si grosime, anul de fabricatie, semnul - de
control de calitate - al producitorului. In fiecare cutie se introduce fisa cu instructiuni de folosire,
intrefinere, curdfare. Cutiile individuale cuplate cu produse de aceeasi mirime si grosime sunt
introduse in cutii colective.,
Pe cutiile colective se lipeste etichetd pe care se mentioneazi: numirul cutiei, denumirea
furnizorului, denumirea produsului, culoarea, numarul de bucafi pe mirimi si grosimi, numarul total
de perechi pantofi, data fabricatiei, numarul specificatiei tehnice si semnul de control de calitate.
Se admite ca, la terminarea lotului de produse, s# fie introduse in aceeasi cutie colectiva pantofi cu
mirimi diferite, mentiondndu-se aceasta in confinutul etichetei de pe cutia colectivd. Stivuirea
cutiilor colective se face pe paleti, astfel incét eticheta de pe acestea si fie vizibila.
d. Depozitare se efectueazd in inciperi curate, aerisite §i uscate, cutiile colective se ageazi pe
paleti, indlfati cu cel putin 15 cm. de la podea.
e. Transportul se realizeazi cu vehicule acoperite, ferite de umezeals.

. | WNISTERUL AFACEFN O INTERNE
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16. ANEXE

Anexa nr. 1 completeazii specificatia tehnicii de produs si face parte integranti din aceasta -
Schitd cuprinzéind analiza constructiv — estetici — Pantofi din piele - pentru femei - iarni.
Anexa nr. 2 completeazi specificatia tehnici de produs si face parte integranti din aceasta -
Schitd cuprinzand analiza constructiv — esteticd — Pantofi din piele - pentru femei - vara.

(p.)/SEF SERVICIU LOGISTI (d.)/ SEF BIROUNORMEDE
Comisar-sef de polifi ECHIPARE SI HRANIRE
POPUT PETRU Comisar-sef de politie
TIMBUS CRISTIAN
Intocmit
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ANEXA NR. 1

ANALIZA CONSTRUCTIV - ESTETICA

MODEL: PANTOFI DIN PIELE — PENTRU FEMEI - IARNA
Aspect exterior

e
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ANEXA NR.2

ANALIZA CONSTRUCTIV - ESTETICA

MODEL: PANTOFI DIN PIELE - PENTRU FEMEI - VARA
Aspect exterior
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